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Dane techniczne modelu Omega All pro 110

o Max. szerokos¢ blanku-1100 mm

e Max. wydajnosc-400 m/min

o Gramatura materiatu-200-550 g/m?* (karton), dodatkowo faliste do 800 g/m?

o Typowe formaty pudet-Proste, lockbottom (crash-lock), 4 i 6punktowe

o Wstepne bigowanie-biga 1 & 3 - 180°; biga 2 & 4 - 135°/180°

o Klejenie-Elektroniczne systemy klejenia - gtowice HHS / Ero glue, 4 pistolety dolne; opcjonalne klejenie na zimno
o Podajnik-Serwonapedowy z regulacjg boczng, pasy podajgce (8 pasow), wibrator, bramy boczne

o Sekcja wyrownywania-Boczne wyréwnanie przed bigowaniem (,side register”) - opcja + system prézniowy

o Sekcja sktadania tylneg-Serwonaped dla 4/6punktowego sktadania

o Opcje dodatkowe-Modut Turnpro (obrét o 90°), Nick Breaker (mostki), Ejection Section i PreFeeder-Rama & sterowanie
o Solidna rama, systemy serwo, dotykowe panele; opcja pamieci ustawien
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OPIS TECHNICZNY

1- Naktadak

. 3 KW silnik asynchroniczny naktadaka dla niezaleznego
oddzielania uzytkow

. 10 pasow podajgcych (26 mm)

- Utrzgsacz stosu z napedem separujgcy uzytki i eliminujgcy
podwajne jak i pominiete wykroje
. Podwdjne uchylne bramki wprowadzajgce w ksztatcie rombu

regulowane w 4 kierunkach zapewniajgce doktadng kontrole
wszystkich wykrojow

. Dodatkowe demontowalne prowadnice tozyskowe dla
mniejszych wykrojow

. Indywidualne regulacja docisku pasow

. Indywidualne modutowe prowadnice prowadzgce

. 2 podparcia stosu o roznych wymiarach



2- Opcjonalny system bocznego pasowania

- Modularny system bocznego pasowania wyrownuje uzytki przed ich
wejsciem do sekcji wstepnego przetamywania dajgc dodatkowg kontrole nad
prowadzeniem wykroju. Napedzane dodatkowe dolna i gorna prowadnice
transportujg  wykroje poprzez sekcje kiedy boczne pasowanie nie jest
uzywane.

- tatwa zmiana z pasowania z lewej na prawg strone tatwa
. regulacjia w zaleznosci od grubosci wykrojow Narozne,
. chromowane rolki 2 komplety prowadnic po prawej stronie
. (uzywane przy produkgji

pudetek stozkowych i zdnem automatycznym kiedy nie uzywane sg rolki)
. Dodatkowe rolki dla roznych rozmiaréw pudetek

. Dtugosc¢ 1.000 mm

3-Sekcja wstepnego i koncowego przetamywania :

. Gorne prowadnice podnoszone lub opuszczane poprzez system dzwigni
. 8 dolnych (40 mm) i 11 gornych (24 mm) prowadnic

. Pasy sktadajgce z regulacjg w zakresie pochylenia do 180°

. System szybkiego przetamania 3 bigi

. Pas do przetamywania 3 bigi 30 mm

’ Pasy przetamujgce z niezaleznie regulowang predkoscig (24 i 40 mm)

: Demontowalna centralna prowadnica w sekcji koncowego

przetamywania z 24 mm pasem dolnym i 19 mm pasem gornym (do produkgji
matych pudetek)

. Dolny klejownik umieszczony po lewej stronie z kotem klejowym (2
standardowe mosiezne kota klejowe dostepne w zakresie od 2,5 do 13 mm)

: Przetamywanie ktaponow klejowych po prawej stronie

. Sterowanie na szynie prowadzgcej umieszonej ponad maszyng

: Pneumatyczny wystem wyrownywania wykrojow dla mikrofali i pudetek z
dnem automatycznym

. Ruchome w 4 kierunkach rolki prowadzgce umozliwiajgce regulacje

pasow przetamujgcych w gore i dot



4- + - - Standardowy system do pudetek zdnem automatycznym
3 zestawy (9 szt.) zaginaczy o roznych wymiarach

5- Modluésdevzagihakias tylniyaly&iaponow i klejenia 4 i 6 punktowego z napedem serwo Modut Omega do
zagindtakitglngzhyickapomoiaracrapedzem serwo dla pojedynczych hakow zapewnia ciggtg funkcje klejenia 4 & 6

punktorzggiolbenaziywgnd omegitadadaiveszystich typow pudutek w trybie automatycznym okreslonych dla danej

maszyny poprzez proste wprowadzenie dtugosci ktapona przez operatora.Operator moze dokonac zmian

wszystkich parametrow poprzez monitor panelu sterujgcego w zakresiegramatury, grubosci i typu materiatu.

Paramentry kazdej pracy sg zachowywane w pamieci systemu sterujgcegoz mozliwoscig ich ponownego

wykorzystania.

. 2zestawy (6 szt.) drewnianych zaginaczy wykonanych z twardego drewna o roznych rozmiarach
. Prowadnice poliamidowe w sekcji koncowego przetamywania dla 4 punktow z klapkg i 6 punktow

6-Sekcjawyktadania

. Podwojne gorna i dolna, regulowane prowadnice wyktadajgce z przyjazng regulacjg dla wszystkich
rodzajowpudetek kartonowych o réznych rozmiarach i formach

. Pasyregulowane podczas pracy prowadnik

- Wyrzutnik pudetek / licznik

. 4KWsilnik asynchroniczny wyktadania dla niezaleznego oddzielania uzytkéw

. System elektronicznej regulacji zapewniajgcy ciggty przeptyw pudetek do wejscia do sekcji docisku

. rolkidociskajgce do dna automatycznego

7- Sekcja docisku i stertowania
. Pneumatycza, zintergrowana stacja wyktadania z mozliwoscig regulacji sity docisku
. 1,1 KW silnik asynchroniczny napedzajgcy sekcje docisku
. Relatywna dtugos¢ prasy 335 cm
. Podwojnie prowadzone prowadnice z regulowanymi przednimi rolkami usprawniajgcymi wyktadanie
pudetek o nieregularnych ksztattach
« « « « Kontrola czasowego przyspieszenia wyktadania
Niezalezna regulacja predkosci zsynchronizowana z predkoscig przeptywu pudetek
8- Inneygarametnyespamdaddenve i poprzeczna korekta gornej i dolnej tasmy prasy dociskowe;
Sekcja zamontowana na kotach co daje mozliwosc szybkiej zmiany potozenia prasy pod kgtem 90°

Gtowny silnik asynchroniczny o mocy 15 KW na podzespotach sterowania Siemens
Korpus (body) maszyny wykonane ze stali o grubosci 25 mm
katwa zmiana pasow (bez koniecznosci demontowania watéw napedowych)
tozyska o standarowych rozmiarach
Sterownik i kontrolny panel dotykowy firmy Siemens

. 4 silniki asynchroniczne na podzespotach sterowania Siemens

. Wybijak pudetek / licznik

. Predkosc pasow napedowych: 400 m/min

. Dtugosc maszyny: 14,6 + 1 m

. Cetryfikat zgodnosci z normami CE



WYPOSAZENIE SKLADARKO- SKLEJARKI OMEGA PERFORMA 110

Zawarte opcje:

\Wyposazenie do pudetek z dnem automatycznym i podwojnymi Sciankami
|.3-cia gorna prowadnica w sekcji przetamywania i zamykania

lITylne podparcie stosu regulowane do roznej dtugosci wykrojow
V.Wybijak (z lewej na prawg strone)

V.Regulowane pasy przetamujgce w sekcji koncowego przetamywania
VI.Wskazniki pozycji

Dodatkowe pozycje opcjonalne:

1-Naped serwo tylnego przetamywania dla klejenia 4 & 6 punktowego

2-Wyréwnywanie boczne

3-Akcesoria do sktadania typu Z-fold

4-Akcesoria do opakowan CD

5-Akcesoria do opakowan stozkowych

6-Akcesoria do opakowan z wewnetrznymi przegrodami

7-Kolorowy monitor na naktadaniu

8-Akcesoria do matych pudetek

9-Pneumatyczne urzgdzenie wyrownujgce dla pudetek z dnem krzyzowym z tektury faliste;
10-Systemem klejowym Nordsona, sktadajgcy sie z:

Sterownik LogiComm - 8 kanatow sterowania (Mozliwos¢ rozbudowy sterownika o dodatkowe
kanaty sterowania pistoletami i weryfikacji)

Ekran ciektokrystaliczny dotykowy z menu w jezyku polskim

‘Pompa kleju wysokocisnieniowa LA300, przeto8enie 7.1

Aplikator kleju ,hot melt” ProBlue4 ; 4 kanaty sterowania

‘Regulator cisnienia kleju 0-18bar

«257t. zawOr proporcjonalny

«Zestaw 3 pistolety LA825RC z fotokomadrkami, uchwytami, kablami, filtrami, we8ami 5m
«Zestaw 3 pistolety MiniBluell z fotokomaorkami, uchwytami, kablami, filtrami, we8ami
ogrzewanymi 3m

«Zestaw enkodera

*Pilot sterujgcy ptukaniem pistoletow

Statyw instalacyjny systemu-konsola jezdna

*Oprzyrzgdowanie: kable, uchwyty, ...




O firmie IMPRESSION

Firma Impression zapewniapetnyserwisgwarancyjny i
pogwarancyjny oraz dostawe czesci zamiennych do

maszyn. Lokalny punkt obstugi klienta zr

ajduje sie w

Zgorzale pod Warszawg. Zapraszamy do odwiedzenia
naszej strony internetowej www.impression.info.pl gdzie

Znajdziecie szczegotowy przeglad maszyn

drukarskich,

poligraficznych oraz introligatorskich wiodgcych mark i
producentow. Zapraszamy do zapoznania sie z petng
ofertg nowych i uzywanych maszyn drukarskich.

Cezary RyszkowskKi
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